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1.1. Общие положения 

1.1. Нормативно-правовые основания разработки основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования по программе подготовки квалифицированных рабочих и  служащих (ОПОП СПО ППКРС)

ОПОП СПО ППКРС определяет объем и содержание образования, планируемые результаты освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности по реализации образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

Нормативную правовую основу разработки ПООП СПО ППКРС составляют:

- Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ» (зарегистрировано в Минюсте РФ 29 июля 2014 г., регистрационный № 33335), с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки РФ от 7 октября 2014 г. № 1307 (зарегистрированное в Минюсте РФ 16  октября  2014 г.,  регистрационный № 34342)  и  от  9  апреля  2015  г.  №  387  (зарегистрировано в Минюсте РФ 8 мая 2015 г., регистрационный № 37221);

- Перечня профессий среднего профессионального образования, утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 (зарегистрировано в Минюсте РФ 26 декабря 2013 г., регистрационный номер 30861), с изменения и дополнениями 25 ноября 2016 г., приказ Министерства образования и науки РФ от 25 ноября 2016 г. № 1477 (зарегистрировано в Минюсте РФ 12 декабря 2013 г., регистрационный номер №  44662;

- Приказ Министерства образования и науки  РФ от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200) (далее – Порядок организации образовательной деятельности);

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ   1 ноября 2013 г., регистрационный № 30306);

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785);

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 г. № 292 « Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального  обучения»   (зарегистрировано в Минюсте РФ от 15 мая 2013 г., регистрационный номер «№ 28395), с изменениями и дополнениями от  27 октября 2015 г.;
- письмо Министерства образования и науки РФ и ФГАУ ФИРО № 12-696 «О разъяснениях по формированию учебного плана ОПОП НПО и СПО» от 20 октября 2010 г. («Разъяснения по формированию учебного плана основной профессиональной образовательной программы начального профессионального образования и среднего профессионального образования с приложением макета учебного, плана с рекомендациями по его заполнению»);

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 23 января 2014 г. № 36 « Об утверждении Порядка приема на обучение по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ от 6 марта 2014 г. № 31529), с изменениями и дополнениями от 26 марта 2019 г.;

- Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 ноября 2013 г. № 701н

«Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик» (зарегистрировано в Минюсте РФ от 13 февраля 2014 г. № 31301), с изменениями и дополнениями от 10 января 2017  г.

- Разъяснения по формированию учебного плана основной профессиональной образовательной программы начального профессионального образования и среднего профессионального образования;

- Требований, предъявляемых к участникам международных конкурсов WorldSkills Russia (WSR) по компетенции «Сварочные технологии».
- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), (утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 50 от 29 января 2016 г.), (зарегистрировано в Минюсте РФ 24 февраля 2016 г., регистрационный № 41197);

Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП:

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования; 

ОПОП – основная профессиональная образовательная программа;

ППКРС - программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих;

МДК – междисциплинарный курс;

ПМ – профессиональный модуль;

ОК – общие компетенции;

ПК – профессиональные компетенции;

2. Общая характеристика образовательной программы
2.1. Цель и задачи освоения программы

Освоение основной профессиональной образовательной программы предусматривает проведение занятий как на учебно-материальной базе техникума, так и на производственной базе организаций. 

Отличительной особенностью настоящей основной профессиональной образовательной программы является ее соответствие положениям теории структуры профессионального образования, обеспечивающей системное формирование профессиональных качеств выпускника, деятельностному подходу к формированию общих и профессиональных компетенций, видам профессиональной деятельности, умений и знаний. 

Задачи основной профессиональной образовательной программы: создание учебных условий для эффективного, современного, отвечающего мировым трендам развития профессионального образования и потребностям производства, учебно-воспитательного процесса, отвечающего запросам в профессиональном и личном развитии личности обучающегося. 
2.2. Нормативные сроки освоения программы

Получение среднего профессионального образования допускается только в профессиональной образовательной организации.

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы:

 - сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом;

- сварщик частично механизированной сварки плавлением;

-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе;

- газосварщик.
Форма обучения: очная.
Нормативный срок освоения программы  среднего профессионального образования по образовательной программе, реализуемой на базе основного общего образования 2 года 10 месяцев.

3. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих
3.1. Характеристика профессиональной деятельности выпускников
Область профессиональной деятельности выпускников: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.

 Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

- технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки (наплавки) конструкций;

- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления;

- детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из цветных металлов и сплавов;

- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация.

Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям

	Наименования основных видов деятельности
	Наименования профессиональных модулей
	Сочетания квалификаций

	
	
	- сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом;

- сварщик частично механизированной сварки плавлением;

-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе;

- газосварщик.

	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки.
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	осваивается

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	осваивается

	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном

газе
	Ручная дуговая сварка(наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе
	осваивается

	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	Частично механизированная сварка(наплавка)плавлением
	осваивается

	Газовая сварка (наплавка)
	Газовая сварка (наплавка)
	осваивается


3.2. Требования к результатам освоения ОПОП СПО ППКРС

В результате освоения студенты должны овладеть следующими основными видами профессиональной деятельности (ВПД), общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями.
Общие компетенции

	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Результаты освоения

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Характеристики с мест прохождения учебной и производственной практик.

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Рациональное распределение времени на всех этапах решения задач



	ОК 03
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести

ответственность за результаты своей работы
	Полнота анализа рабочей ситуации Своевременная проверка и самопроверка выполненной работы. Грамотная корректировка и своевременное устранение допущенных ошибок в своей работе.

	ОК 04
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Активное использование различных источников для решения профессиональных задач

	ОК 05
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Активное использование в учебной деятельности и входе практики информационных и коммуникационных ресурсов

	ОК 06
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Соблюдение этических норм общения при взаимодействии с учащимися, преподавателями, мастерами и руководителями практики. Активное участие в жизни коллектива.


Основные виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции

	Основные виды

деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Проведение подготовительных, сборочных операций перед

сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки.
	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Практический опыт:
-  выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки; выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок; 

-выполнения зачистки швов после сварки; использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах; 

Уметь:
-  использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке; 

-зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

 Знать:

 - основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); необходимость проведения подогрева при сварке; 

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

-  влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

-  основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

-основные правила чтения технологической документации; типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов; 

-правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку; 

-порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; 

-правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.

	
	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	

	
	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	

	
	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	

	
	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	

	
	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	

	
	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
	

	
	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
	

	
	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Практический опыт:

 - проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

-проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;

 Уметь: 

- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

-владеть техникой дуговой резки металла;

 Знать: 

- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

	
	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	
	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей
	

	
	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	

	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе.
	ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе для выполнения сварки;

- ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей и конструкций; 

Уметь:

 - проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

-настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- выполнять ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

Знать:

 - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе; 

-сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

-основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы);

- правила эксплуатации газовых баллонов; техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке) неплавящимся электродом в защитном газе.

	
	ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	
	ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.
	

	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей.
	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Практический опыт: 

-проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

-подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки); 

-настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

Уметь: 

- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

-настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

 Знать:

- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 

-сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

-технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

-порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

	
	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	
	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	

	Газовая сварка (наплавка).
	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Практический опыт: 

-проверки оснащенности поста газовой сварки; 

-настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

- выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

Уметь:

 - проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

-  настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

 Знать:

 - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

- основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

- сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

- технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- правила эксплуатации газовых баллонов; правила обслуживания переносных газогенераторов; 

-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

	
	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	
	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
	


3.3. Специальные требования к результатам освоения ОПОП СПО ППКРС

Для адаптации выпускников в условиях современного производства и запросу социальных партнеров необходимо введение учебных дополнительных дисциплин: 
- «Основы предпринимательской деятельности»;

-  «Психология общения»;

- «Основы казачьей культуры»;

- «Основы мировых религиозных культур»;

-  «Технический английский язык»
 которые направлены на формирование общих компетенций (ОК 2, ОК 4, ОК 10, ОК 11).


Обязательная часть СПО ППКРС составляет около 79 % от общего объема времени, отведенного на ее освоение. Вариативная часть 21 %, что дает возможность расширения и углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования. 
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УЧЕБНЫЙ ПЛАН

по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии

15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Областного государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения

"Новоспасский технологический техникум"
Квалификации: 

- сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом;
- сварщик частично механизированной сварки плавлением;

-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе;
- газосварщик. 
Форма обучения – очная
Нормативный срок обучения – 2 года 10 мес.

на базе основного общего образования
1. Пояснительная записка


1.1 Нормативная база реализации ППКРС 

         Настоящий учебный план Программы подготовки квалифицированных  рабочих, служащих областного государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Новоспасского технологического техникума» по профессии 23.01.17 «Мастер по ремонту и обслуживанию автомобилей» разработан на основе:

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), (утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 50 от 29 января 2016 г.), (зарегистрировано в Минюсте РФ 24 февраля 2016 г., регистрационный № 41197);
В разработке учебного плана были использованы следующие нормативно- методические документы:

- Федеральный закон № 273-Ф3 от 29.12.2012 г. «Об образовании в Российской Федерации», ст.68;

-Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 17.03.2015 г. № 247 «О внесении изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ 3 апреля 2015 г., регистрационный № 36713), с изменениями и дополнениями от 24 июля 2015 г.;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации г. № 632 от 25.06.2014 «Об установления соответствия профессий и специальностей среднего профессионального образования, перечни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29.10.2013 г. № 1199, профессиям начального профессионального образования, перечень которых утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 28.09.2009 г. № 354, и специальностям среднего профессионально​ го образования, перечень которых утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 28.09.2009 г. №355, с изменениями и дополнениями от 25.11.2016 г.;

- Письмо Минобрнауки России от 17.03.2015 г. № 06-259 «О направлении доработанных ре​комендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения об​разовательных программ среднего профессионального образования на базе основного обще​ го образования с учетом требований ФГОС и получаемой профессии или специальности СПО»;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14.06.2013 г. № 464 п.23 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования», с изменениями и дополнениями от 15.12.2014 г.;

-Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации о 17.05.2012 г. № 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ 7 июня 2012 г., регистрационный № 24480), с изменениями и дополнениями от 29 июня 2017 г.;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 16.08.2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образо​вательным программам среднего профессионального образования» (редакция от 17.11.2017 г.);
- Приказ Министерства образования и науки РФ от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрировано в Минюсте РФ 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785);
- Письмо Министерства образования и науки РФ от 20 июня 2017 г. № ТС-194/08 «Об организации изучения учебного предмета «Астрономия»;

- Методические рекомендации по разработке основных профессиональных образовательных программ и дополнительных профессиональных программ с учетом существующих профес​сиональных стандартов, утвержденные Министерством образования и науки РФ от 22.01.2015 г. №ДЛ - 1/05вн;
- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 20 августа 2008 г. № 241 «О внесении изменений в федеральный базисный учебный план и примерные учебные планы для образовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования, утвержденные приказом Министерства образования Российской Федерации от 9 марта 2004 г. №1312 «Об утверждении федерального базисного учебного плана и примерных учебных планов для образовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования;

- Постановление Правительства Российской Федерации от 18 июля 2008 г. № 543      «Об утверждении Типового положения об образовательном учреждении среднего профессионального образования»;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 04 октября 2010 г. № 986 «Об утверждении федеральных требований к образовательным учреждениям в части минимальной оснащенности учебного процесса и оборудования учебных помещений»;

- Письмо Министерства образования и науки РФ от 20 октября 2010 г. № 12696 «О разъяснении по формированию учебного плана ОПОП НПО/СПО» (утверждены директором Департамента государственной политики и нормативно-правового регулирования в сфере образования Минобрнауки России И.М. Реморенко)

- Устав Областного государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения «Новоспасского технологического техникума».

Учебный план определяет  следующие качественные и количественные характеристики основной профессиональной образовательной программы по профессии СПО ППКРС:
- объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам;

- перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик);

- последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей;

- виды учебных занятий;

- распределение различных форм промежуточной аттестации по годам обучения и  семестрам;

- распределение по семестрам и объемные показатели подготовки и проведения государственной итоговой аттестации.


1.2 Организация учебного процесса и режим занятий

        Учебный процесс организован следующим образом:

·  продолжительность учебной недели – шестидневная;

· учебные занятия группируются парами, для всех видов аудиторных занятий академический час устанавливается продолжительностью 45 минут;

· максимальный объем учебной нагрузки обучающихся составляет 54 часа в неделю, включая все виды обязательной аудиторной и внеаудиторной учебной работы;

· объем обязательной аудиторной нагрузки во взаимодействии с преподавателем в неделю при освоении ППКРС СПО в период реализации программы среднего общего обра​зования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования в условиях 6-дневной учебной недели 36 часов в неделю;

· внеаудиторная (самостоятельная) работа может составлять от 0 до 20% от объема учебной нагрузки по дисциплинам профессионального цикла;

· с целью оценки и контроля результатов подготовки и учета индивидуальных образова​тельных достижений обучающихся применяются: входной контроль, текущий и итоговый контроль;

· формами промежуточной аттестации по учебным дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям являются зачет, дифференцированный зачет и экзамен. На промежуточную аттестацию выносятся не более 2-х экзаменов в неделю для учебных дисциплин, МДК. По дисциплинам, по которым не   предусматриваются экзамены, завершающей формой контроля является зачет. Промежуточная аттестация в форме зачета, дифференцированного зачета  проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующего модуля или дисциплины.

· в период обучения с юношами проводятся учебные сборы, в ходящие в дисциплину «Основы безопасности жизнедеятельности». Военно-полевые сборы  проводятся  во  время  каникул  после 2   курса  5 дней  (35  часов).  Приказ  Минобороны  РФ  и  Министерства  образования и  науки   от  24.02.2010 г.  № 96/134  «Об  утверждении  Инструкции    организации  об  организации       обучения  граждан  РФ  начальным  знаниям  в  области  обороны  и  их  подготовки  по  основам  военной  службы  в  образовательных  учреждениях  среднего (полного)  общего  образования,  образовательных  учреждениях  НПО  и  СПО  и  учебных  пунктах».  
· по дисциплине «Физическая культура» предусматривается еженедельно 3 часа обязательных аудиторных занятий, в соответствии с приказом Министерства образования и науки РФ от 30 августа 2010 г. № 889;

· занятия по дисциплинам "Иностранный язык", "Информатика и ИКТ", "Физическая культура" проводятся в подгруппах, если наполняемость каждой составляет не менее 13  и 12 человек;

· при реализации ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), предусматриваются учебная и производственная практика. Учебная практика проводится в мастерских, лабораториях. Производственная практика проводится в орга​низациях и на предприятиях на основе заключенных договоров;

· часть профессионального цикла образовательной программы, выделяемого на проведение практик, определяется образовательной организацией в объеме не менее 25 процентов от профессионального цикла образовательной программы и составляет для учебного плана 74  %;

При реализации ППКРС СПО  предусматриваются следующие виды практик: учебная и  производственная.
	№/№
	ПМ
	Курс обучения
	УП,  часы
	ПП,  часы

	1
	ПМ.01.
	1,2
	360
	468

	2
	ПМ.02.
	3
	36
	72

	3
	ПМ.03.
	3 
	108
	144

	4
	ПМ 04.
	3
	36
	72

	5
	ПМ 05.
	3
	36
	72

	Итого:  1404 (39 недель) 
	576
	828



· консультации предусматриваются, исходя из объема часов, отведенных на промежуточ​ную аттестацию. Формы проведения консультаций: групповые, индивидуальные, письмен​ные, устные;

· количество экзаменов в каждом учебном году в процессе промежуточной аттестации по очной форме обучения получения образования не должно превышать 8, а количество зачетов и дифференцированных зачетов – 10;

·  объем времени, отведенный на государственную (итоговую) аттестацию, составляет 3 недели;

· продолжительность каникул составляет 11 недель в учебном году: из них 9 недель в летний период и 2 недели в зимний;

1.3. Общеобразовательный цикл

  Образовательная программа среднего общего образования является единой для всех форм получения образования. Распределение обязательной учебной нагрузки на изучение общеобразовательных предметов в пределах основных профессиональных образовательных программ с учетом профиля получаемого профессионального образования, осуществляется согласно  федерального компонента  БУП для среднего общего образования.

    Для каждого профиля выделены базовые и профильные учебные предметы в соответствии со спецификой профессиональной образовательной программы по профессии ППКРС СПО. 

      Федеральный компонент  среднего общего образования в образовательных учреждениях СПО реализуется на первом и втором курсах обучения.

Общеобразовательный цикл состоит базовых и дополнительных дисциплин:

-количество базовых дисциплин- 14.

- количество дополнительных дисциплин- 5.

На изучение общеобразовательного цикла отводится 2765 часа.

На изучение базовых дисциплин отводится 2516 часа, на изучение дополнительных дисциплин 249 часа.

1.4. Вариативная часть 

Вариативная часть является  регионально - значимой составляющей основной профессиональной образовательной программы  и составляет  21%.  Вариативная часть циклов  распределена на расширение содержания в дисциплинах и модулях, а также дополнительные дисциплины по запросу социальных партнеров. Были введены учебные дисциплины: 

· Основы предпринимательской деятельности

· Психология общения

· Основы казачьей культуры

· Основы мировых религиозных культур

· Технический английский язык.

Вариативная часть дает возможность расширения и углубления подготовки обучающихся, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда, для адаптации выпускников в условиях современного производства и возможностями продолжения образования.

1.5. Порядок аттестации обучающихся

При освоении ППКРС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в качестве форм промежуточной аттестации применяются: зачеты, дифференцированные зачеты, экзамены, экзамены по модулю. 

При освоении программ профессиональных модулей в последнем семестре изучения формой итоговой аттестации по модулю  является экзамен квалификационный. Итогом проверки является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен/не освоен» При освоении программ междисциплинарных курсов (МДК) в последнем семестре изучения формой промежуточной аттестации по МДК является  дифференцированный зачет;
ГИА включает защиту выпускной квалификационной работы в виде демонстрационного экзамена.
2. Сводные данные по бюджету времени (в неделях)

	Курсы
	Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам
	Учебная практика
	Производственная практика


	Промежуточная аттестация
	Государственная итоговая аттестация
	Каникулы
	Всего

	Iкурс
	30
	4
	7
	0
	0
	11
	52

	IIкурс
	27
	6
	6
	2
	0
	11
	52

	III курс
	21
	6
	10
	1
	3
	2
	43

	Итого
	78
	16
	23
	3
	3
	24
	147


ПЛАН УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА
	Индекс
	Наименование учебных циклов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Учебная нагрузка обучающихся (час.)
	Распределение нагрузки

	
	
	Зачеты
	Экзамены
	Максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная
	Практика
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	I курс
	II курс
	III курс

	
	
	
	
	
	
	Всего занятий
	в том числе: лаб.и прак.
	
	
	
	по курсам и семестрам

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1 сем

17

Нед.
	2 сем.

13

Нед.
	3

Сем.

11

Нед.
	4

Сем.

16

Нед.
	5 

Сем.

9

Нед.
	6

Сем.

12

Нед.

	
	
	
	
	
	
	
	Лаб. и практ. занятия в группе
	Лаб. и практ. занятия в подгруппах
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	О.00
	Общеобразовательный цикл
	14ДЗ,1З
	3Э
	2091
	0
	2091
	632
	494
	0
	180
	-
	544
	468
	319
	496
	108
	156

	ОДБ.00 
	Базовые дисциплины 
	9ДЗ,1З
	3Э
	1872
	0
	1872
	604
	494
	0
	150
	-
	510
	403
	319
	496
	72
	72

	ОДБ.01
	Русский язык  
	-
	Э
	114
	0
	114
	47
	0
	0
	30
	4 С.
	34
	26
	22
	32
	0
	0

	ОДБ.02
	Литература
	ДЗ
	-
	171
	0
	171
	10
	0
	0
	0
	4 С.
	51
	39
	33
	48
	0
	0

	ОДБ.03
	Иностранный язык
	ДЗ
	-
	171
	0
	171
	75
	171
	0
	0
	4 С.
	51
	39
	33
	48
	0
	0

	ОДБ.04
	Математика
	-
	Э
	285
	0
	285
	130
	0
	0
	30
	4 С.
	85
	65
	55
	80
	0
	0

	ОДБ.05
	История
	ДЗ
	-
	171
	0
	171
	18
	0
	0
	20
	4 С.
	51
	39
	33
	48
	0
	0

	ОДБ.06
	Физическая культура
	З
	-
	171
	0
	171
	171
	171
	0
	0
	4 С.
	51
	39
	33
	48
	0
	0

	ОДБ.07
	Основы безопасности жизнедеятельности
	ДЗ
	-
	72
	0
	72
	22
	0
	0
	0
	3 С.
	0
	39
	33
	0
	0
	0

	ОДБ.10
	Химия
	ДЗ
	-
	114
	0
	114
	14
	14
	0
	20
	4 С.
	34
	26
	22
	32
	0
	0

	ОДБ.11
	Обществознание (вкл. экономику и право)
	ДЗ
	-
	171
	0
	171
	21
	0
	0
	20
	4 С.
	51
	39
	33
	48
	0
	0

	ОДБ.12
	Биология
	ДЗ
	-
	36
	0
	36
	0
	0
	0
	0
	5 С.
	0
	0
	0
	0
	36
	0

	ОДБ.13
	География
	ДЗ
	-
	72
	0
	72
	22
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	ОДБ.14
	Экология
	ДЗ
	-
	36
	0
	36
	0
	0
	0
	0
	5 С.
	0
	0
	0
	0
	36
	0

	ОДП.01
	Информатика
	-
	Э
	108
	0
	108
	44
	108
	0
	30
	4 С.
	34
	26
	0
	48
	0
	0

	ОДП.02
	Физика
	-
	
	180
	0
	180
	30
	30
	0
	0
	4 С.
	68
	26
	22
	64
	0
	0

	УД.00
	Дополнительные дисциплины
	5ДЗ
	
	219
	0
	219
	28
	0
	0
	30
	-
	34
	65
	0
	0
	36
	84

	УД.01
	Основы предпринимательской деятельности
	ДЗ
	-
	54
	0
	54
	14
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	36

	УД.02
	Астрономия
	ДЗ
	-
	36
	0
	36
	14
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	УД.03
	Основы казачьей культуры
	ДЗ
	-
	60
	0
	60
	0
	0
	0
	10
	2 С.
	34
	26
	0
	0
	0
	0

	УД.04
	Психология общения
	ДЗ
	-
	30
	0
	30
	0
	0
	0
	10
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	12

	УД.05
	Основы мировых религиозных культур
	ДЗ
	-
	39
	0
	39
	0
	0
	0
	10
	2 С.
	0
	39
	0
	0
	0
	0

	ОП.00
	Общепрофессиональный  цикл
	8ДЗ
	-
	555
	184
	371
	174
	0
	0
	0
	-
	0
	0
	33
	32
	126
	180

	ОПД.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	7ДЗ
	-
	461
	153
	308
	117
	0
	0
	0
	-
	0
	0
	33
	32
	99
	144

	ОПД.01
	Основы инженерной графики
	ДЗ
	-
	57
	19
	38
	14
	0
	0
	0
	4 С.
	0
	0
	22
	16
	0
	0

	ОПД.02
	Основы электротехники 
	ДЗ
	-
	76
	25
	51
	16
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	27
	24

	ОПД.03
	Основы материаловедения
	ДЗ
	-
	41
	14
	27
	5
	0
	0
	0
	4 С.
	0
	0
	11
	16
	0
	0

	ОПД.04
	Допуски и технические измерения
	ДЗ
	-
	54
	18
	36
	6
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ОПД.05
	Основы экономики
	ДЗ
	-
	76
	25
	51
	15
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	27
	24

	ОПД.06
	Безопасность жизнедеятельности
	ДЗ
	-
	81
	27
	54
	15
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	36

	ОПД.07
	Технический английский язык
	ДЗ
	-
	76
	25
	51
	46
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	27
	24

	ФК.00
	Физическая культура
	ДЗ
	-
	94
	31
	63
	42
	0
	0
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	27
	36

	П.00
	Профессиональный цикл
	7ДЗ,12З
	5ЭК
	1923
	173
	346
	61
	50
	1404
	90
	-
	68
	396
	260
	264
	342
	420

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	7ДЗ,12З
	5ЭК
	1923
	173
	346
	61
	50
	1404
	90
	-
	68
	396
	260
	264
	342
	420

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	3ДЭ,4З
	1ЭК


	1068
	80
	160
	30
	0
	828
	30
	-
	68
	396
	260

	264
	0
	0

	МДК.01.01.
	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	ДЗ
	-
	51
	17
	34
	10
	0
	0
	10
	1 С.
	34
	0
	0
	0
	0
	0

	МДК.01.02.
	Технология производства сварных конструкций
	ДЗ
	-
	57
	19
	38
	6
	0
	0
	10
	4 С.
	0
	0
	22
	16
	0
	0

	МДК.01.03.
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	ДЗ
	-
	51
	17
	34
	10
	0
	0
	10
	1 С.
	34
	0
	0
	0
	0
	0

	МДК.01.04
	Контроль качества сварных соединений
	-
	-
	40
	13
	27
	2
	0
	0
	0
	4 С.
	0
	0
	11
	16
	0
	0

	МДК.01.05
	Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве.
	-
	-
	41
	14
	27
	2
	0
	0
	0
	4 С.
	0
	0
	11
	16
	0
	0

	УП.01
	Учебная практика
	З
	-
	360
	0
	0
	0
	0
	360
	0
	4 С.
	0
	144
	108
	108
	0
	0

	ПП.01
	Производственная практика
	З
	-
	468
	0
	0
	0
	0
	468
	0
	4 С.
	0
	252
	108
	108
	0
	0

	ПМ.02
	Ручная дуговая сварка(наплавка, резка)плавящимся покрытым электродом
	1ДЗ,2З
	1ЭК


	189
	27
	54
	8
	14
	108
	30
	-
	0
	0
	0
	0
	18
	144

	МДК.02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, нарезки) покрытыми электродами
	ДЗ
	-
	81
	27
	54
	8
	14
	0
	30
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	36

	УП.02
	Учебная практика
	З
	-
	36
	0
	0
	0
	0
	36
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ПП.02
	Производственная практика
	З
	-
	72
	0
	0
	0
	0
	72
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	ПМ.03
	Ручная дуговая сварка(наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе
	1ДЗ,2З
	1ЭК


	306
	18
	36
	6
	10
	252
	0
	-
	0
	0
	0
	0
	288
	0

	МДК.03.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки)неплавящимся электродом в защитном газе 
	ДЗ
	-
	54
	18
	36
	6
	10
	0
	0
	5 С.
	0
	0
	0
	0
	36
	0

	УП.03
	Учебная практика
	З
	-
	108
	0
	0
	0
	0
	108
	0
	5 С.
	0
	0
	0
	0
	108
	0

	ПП.03
	Производственная практика
	З
	-
	144
	0
	0
	0
	0
	144
	0
	5 С.
	0
	0
	0
	0
	144
	0

	ПМ.04
	Частично механизированная сварка(наплавка)плавлением
	1ДЗ,2З
	1ЭК
	189
	27
	54
	9
	14
	108
	15
	-
	0
	0
	0
	0
	18
	144

	МДК.04.01
	Техника и технология частично механизированной  сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	ДЗ
	-
	81
	27
	54
	9
	14
	0
	15
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	36

	УП.04
	Учебная практика
	З
	-
	36
	0
	0
	0
	0
	36
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ПП.04
	Производственная практика
	З
	-
	72
	0
	0
	0
	0
	72
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	ПМ.05
	Газовая сварка (наплавка)
	1ДЗ,2З
	1ЭК


	171
	21
	42
	8
	12
	108
	15
	-
	0
	0
	0
	0
	18
	132

	МДК05.01
	Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	ДЗ
	-
	63
	21
	42
	8
	12
	0
	15
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	18
	24

	УП.05
	Учебная практика
	З
	-
	36
	0
	0
	0
	0
	36
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	36

	ПП.05
	Производственная практика
	З
	-
	72
	0
	0
	0
	0
	72
	0
	6 С.
	0
	0
	0
	0
	0
	72

	ИТОГО
	
	
	4569
	357
	2808
	867
	544
	1404
	270
	
	612
	864
	612
	792
	576
	756

	ПА
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1 н.
	1 н.
	
	1н.

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3 н.

	Государственная итоговая аттестация в форме демонстрационного экзамена
	Всего
	Дисциплины и МДК
	13
	12
	14
	15
	12
	13

	
	
	Учебная практика
	0
	144
	108
	108
	108
	108

	
	
	Производственная практика
	0
	252
	108
	108
	144
	216

	
	
	Экзамены
	0
	0
	0
	4
	1
	3

	
	
	Дифференцированные зачеты
	2
	2
	1
	8
	2
	6

	
	
	Зачеты
	0
	0
	0
	2
	2
	2


Разработчик: заместитель директора по УР                                                      Е.И. Мязитова
Согласовано:  
 Е.А. Хохлова

4.2. Примерный календарный учебный график
Календарный учебный график группы С-19
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	Индекс
	Наименование учебных циклов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	П

Н
	Сентябрь
	П

Н
	Октябрь
	П

Н
	Ноябрь
	П

Н
	Декабрь
	Январь
	П

Н
	Февраль
	П

Н
	Март
	П

Н
	Апрель
	П

Н
	Май
	П

Н
	Июнь

	
	
	Номера календарных недель

	
	
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	
	
	Порядковые номера недель учебного года

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44

	ОП
	Общепрофессиональный цикл
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД
	Общепрофессиональные дисциплины
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.01
	Основы инженерной графики
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.02
	Основы электротехники 
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.03
	Основы материаловедения
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.04
	Допуски и технические измерения
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.05
	Основы экономики
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.06
	Безопасность жизнедеятельности
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОПД.07
	Технический английский язык
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ФК.00
	Физическая культура
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х

	МДК.01.01.
	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.02.
	Технология производства сварных конструкций
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.03.
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.04
	Контроль качества сварных соединений
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.05
	Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве.
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.01
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х

	ПМ.02
	Ручная дуговая сварка(наплавка, резка)плавящимся покрытым электродом
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	

	МДК.02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, нарезки) покрытыми электродами
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.02
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03
	Ручная дуговая сварка(наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	К
	К
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	

	МДК.03.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки)неплавящимся электродом в защитном газе 
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	УП.03
	Учебная практика
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПП.03
	Производственная практика
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	ПМ.04
	Частично механизированная сварка(наплавка)плавлением
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.04.01
	Техника и технология частично механизированной  сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	х
	х
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	х
	х
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	Учебная практика
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	ПП.04
	Производственная практика
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	ПМ.05
	Газовая сварка (наплавка)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК05.01
	Техника и технология газовой сварки (наплавки)
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	УП.05
	Учебная практика
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	ПП.05
	Производственная практика
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	Промежуточная аттестация
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	Государственная итоговая аттестация
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	Всего часов в неделю учебных занятий
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
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	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
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5. Условия реализации образовательной программы

5.1. Требования  к  материально-техническому  оснащению  образовательной программы

Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии обеспечивает выполнение обучающимися лабораторных и практических работ, включая как обязательный компонент практические знания с использованием персональных компьютеров. Техникум располагает достаточной материально-технической базой, обеспечивающей реализацию основной профессиональной образовательной программы. 

Реализация ОПОП обеспечивает: выполнение обучающимся практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров. 

Учебный процесс профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) обеспечивается наличием материально-технического оборудования. 

Для реализации ОПОП СПО в техникуме имеются: учебные кабинеты, оснащенные наглядными учебными пособиями, материалами для преподавания дисциплин профессионального цикла и МДК, кабинеты оснащены современным оборудованием, для проведения практических занятий; компьютерные мультимедийные проекторы и другая техника для презентаций учебного материала. 

Реализация компетентностного подхода предусматривает использование в учебном процессе активных интерактивных форм проведения занятий, внедрение в учебный процесс проектного обучения в сочетании с внеаудиторной работой это позволяет формировать и развивать профессиональные навыки и общие компетенции.

Кабинеты: ​ 

- основы инженерной графики; ​

-  безопасности жизнедеятельности;

- основы электротехники;

-основы материаловедения;

- технический английский;

- допуски и технические измерения;

- основы экономики

- технология сварных конструкций.

Мастерские: ​ 

-слесарная; ​ 

-сварочный цех; 

-​электромеханическая мастерская. 

Спортивный комплекс: ​

- спортивный зал; ​ 

-открытый стадион с элементами полосы препятствий; 

Залы:

- ​ библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

 ​- актовый зал. 

Оснащение: рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся, стол демонстрационный.

Перечень оборудования мастерской:

	№ п/п
	Наименование оборудования
	Количество,

шт.

	1.
	Стол верстак универсальный
	5

	2.
	Стол металлический
	2

	3.
	Тески. Верстак
	1

	4.
	Шкаф железный
	3

	5.
	Трансформатор сварочный
	1

	6.
	Вентиляция, вытяжка
	1

	7.
	Пожарный щит, огнетушители
	1

	8.
	Сварочные кабины
	5

	9.
	Шкаф для инструментов
	4

	10.
	Тележка для баллонов
	1

	11.
	Сварочный аппараты «Аргон», «Аврора Рro iren Han 315-AC/DC»
	2

	12.
	Сварочный пост «Аргон»
	1

	13.
	Выпрямитель сварочный и листосгиб
	1

	14.
	Сварочные маски  
	25

	15.
	Сварочные защитные очки
	25

	16.
	Газоболонное оборудование для резки металла
	1

	17.
	Линейки
	10

	18.
	Шаблоны
	10

	19.
	Угольник
	10

	20.
	Циркуль
	10

	21.
	Молотки слесарные
	10

	22.
	Молотки шлакоотбойники
	10

	23.
	Щетка-стамеска
	10

	24.
	Металлическая щетка
	10

	25.
	Прижимы
	10

	26.
	Упоры
	10

	27.
	Распоры
	10

	28.
	Слесарные зубила
	10

	29.
	Чертила
	10

	30.
	Электроды
	5х250

	31.
	Сварочная проволока
	1 

	33.
	Сварочная бура
	1

	34.
	Стальной прокат
	1

	35.
	Стальные трубы
	1

	36.
	Стальные пластины
	1

	37.
	Чугунные пластины
	1

	38.
	Пластины из цветных металлов и сплавов
	1

	39.
	Тугоплавкие  наплавочные материалы                                                  
	1

	40.
	Защитные ботинки
	25

	41.
	Ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом
	1

	42.
	Огнестойкая одежда
	25


Все инструменты и рабочая одежда соответствуют положениям техники безопасности и гигиены труда, установленным в Российской Федерации.
Требования к оснащению баз практик

Практика является обязательным разделом программы подготовки по профессии 23.01.03 Автомеханик. 

Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППКРС предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная.

Учебная практика и производственная практика проводятся образовательной организацией при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются образовательной организацией по каждому виду практики.

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Места производственной практики должны обеспечить выполнение видов профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования под руководством высококвалифицированных специалистов-наставников. Оборудование и техническое оснащение рабочих мест производственной практики на предприятиях должно соответствовать содержанию деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций в процессе выполнения определенных вид
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.


. 
5.2. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Доля преподавателей, имеющих квалификационные категории составляет – 100 %. Средний возраст преподавателей составляет 45 лет. Доля преподавателей, прошедших повышение квалификации составляет 100%. Преподаватели своевременно повысили квалификацию в виде различных курсов, стажировок и профессиональных переподготовок.
6. Контроль и оценка результатов освоения ОПОП СПО ППКРС

Контрольно-измерительные материалы по программе должны обеспечивать оценку достижения всех требований к результатам освоения программ, указанных в программе и результатов, сформированных за счет времени, отводимого на вариативную часть. 
Оценка качества освоения программы должна включать текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся.

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации по каждой учебной дисциплине и профессиональному модулю разрабатаны образовательной организацией самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ППКРС (текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация) создаются фонды оценочных средств, позволяющие оценить умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции.

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей разрабатываются и утверждаются образовательной организацией самостоятельно, а для промежуточной аттестации по профессиональным модулям и для государственной итоговой аттестации - разрабатываются и утверждаются образовательной организацией с участием работодателя.

Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам (междисциплинарным курсам) и профессиональным модулям, кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних экспертов должны активно привлекаться преподаватели смежных дисциплин (курсов).  Для максимального приближения программ промежуточной аттестации обучающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональной деятельности образовательной организацией в качестве внештатных экспертов должны активно привлекаться работодатели.

Текущий контроль является инструментом мониторинга успешности освоения программы, для ее корректировки ее содержания в ходе реализации. Задания разрабатываются преподавателями реализующими программы учебных дисциплин и профессиональных модулей. 

Формой государственная итоговая аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования - соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже уровня по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС СПО.
Государственная итоговая аттестация проводится Государственной экзаменационной комиссией (ГЭК) во главе с председателем, утверждаемым вышестоящей организацией. Состав ГЭК утверждается приказом директора учреждения.

6. Контроль и оценка результатов освоения ОПОП СПО ППКРС

Контрольно-измерительные материалы по программе должны обеспечивать оценку достижения всех требований к результатам освоения программ, указанных в программе и результатов, сформированных за счет времени, отводимого на вариативную часть. 
Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях:

-оценка уровня освоения дисциплин;

-оценка компетенций обучающихся.
Оценка качества освоения программы должна включать  текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся.

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации по каждой учебной дисциплине и профессиональному модулю разрабатаны образовательной организацией самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.
Текущий контроль проводится с целью объективной оценки качества освоения программ дисциплин, междисциплинарных курсов, а также стимулирования учебной работы обучающихся, мониторинга результатов образовательной деятельности, подготовки к промежуточной аттестации и обеспечения максимальной эффективности образовательного процесса. 

Текущий контроль успеваемости обучающихся может иметь следующие формы:
- устный опрос

- выполнение и защита практических работ

- проведение контрольных работ; 

- выполнение рефератов (докладов, сообщений); 

-подготовка презентаций; 

- тестирование.
Возможны и другие формы текущего контроля знаний, которые определяются преподавателями исходя из методической целесообразности, специфики учебной дисциплины, междисциплинарного курса.

Промежуточная аттестация является основным механизмом оценки качества подготовки обучающихся согласно требованиям Федеральных государственных образовательных стандартов по профессии и формой контроля учебной деятельности обучающихся. Предметом оценивания на промежуточной аттестации являются усвоенные знания, освоенные умения, сформированные компетенции. 

Основными формами промежуточной аттестации с учетом времени на промежуточную аттестацию являются: 

- зачет по учебной дисциплине; 

- дифференцированный зачет по учебной дисциплине и междисциплинарному курсу; 

- дифференцированный зачет по учебной и производственной практике; 

- экзамен (квалификационный) по профессиональному модулю.

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ППКРС (текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация) создаются фонды оценочных средств, позволяющие оценить умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции.
Данные фонды включают:

- контрольно оценочные средства для зачетов;

- комплект контроль – измерительных материалов для дифференцированного зачета, экзамена квалификационного.
Фонды оценочных средств, для промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей разрабатываются и утверждаются образовательной организацией самостоятельно, а для промежуточной аттестации по профессиональным модулям и для государственной итоговой аттестации - разрабатываются и утверждаются образовательной организацией с участием работодателя.

Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам (междисциплинарным курсам) и профессиональным модулям, кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних экспертов должны активно привлекаться преподаватели смежных дисциплин (курсов).  Для максимального приближения программ промежуточной аттестации обучающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональной деятельности образовательной организацией в качестве внештатных экспертов должны активно привлекаться работодатели.

Государственная итоговая аттестация выпускника среднего профессионального образования является обязательной и осуществляется после освоения образовательной программы в полном объеме.
Обучающиеся, не имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план или индивидуальный учебный план по ППКРС, если иное не установлено порядком проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования, допускаются к государственной итоговой аттестации. Формой государственной итоговой аттестации является  защита выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования - соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС СПО.  
Государственная итоговая аттестация проводится Государственной экзаменационной комиссией (ГЭК) во главе с председателем, утверждаемым вышестоящей организацией. Состав ГЭК утверждается приказом директора учреждения
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